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Sicherheitstechnisches Datenblatt

Wichtige Hinweise fiir Bediener, Anwender und Monteure

Einfihrung: Die vorliegende Dise wurde nach dem derzeitigen Stand der Technik entwickelt und erfillt die aktuellen nationalen und internationalen
Sicherheitsanforderungen. Diese Duse verfligt Uber ein hohes MaR an Betriebssicherheit durch langjahrige Entwicklungserfahrung und standige
Qualitatskontrolle in unserem Hause und ist im Normalbetrieb sicher. Trotzdem verbleiben, insbesondere dann, wenn tagliche Routine und technische
Fehler zusammentreffen, einige potentielle Gefahrenquellen fir Mensch, Material und optimalen Betriebsablauf.

Diese Bedienungsanleitung enthalt daher grundlegende Sicherheitshinweise, die bei der Konfiguration, dem Betrieb und der Montage bzw. Demontage der
Dise einzuhalten sind. Sie ist vor der Inbetriebnahme und vor einer Montage bzw. Demontage der Duse vom Bediener, Anwender und Monteur zu lesen
und muss den vorgenannten Personen stets zur Verfligung stehen.

Allgemeine Sicherheitsanforderungen:
m  Die Disen dirfen nur nach ihrer bestimmungsgeméaien Verwendung eingesetzt werden. Anderungen der Betriebsbedingungen sind mit dem Hersteller
abzukléren.
Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehort die Einhaltung der verschiedenen Hinweise in diesem sicherheitstechnischen Datenblatt und in der
Betriebs- und Montageanleitung, sowie die Beachtung aller berufsgenossenschaftlichen Vorschriften.
Das Bedienungspersonal ist mit der Funktionsweise und Handhabung der Diise vertraut zu machen.
Installation, Konfiguration, Inbetriebnahme und Demontage bzw. Montage ausschlie3lich durch fachkundiges Personal.
Betrieb der Diise nur durch sachkundige bzw. autorisierte Benutzer.
Umbauten und Verénderungen an der Diise nur von autorisiertem Fachpersonal nach Ricksprache mit dem Hersteller. Alle durch andere Personen
durchgefiihrte Umbauten oder Veranderungen bzw. mit dem Hersteller nicht abgesprochene Umbauten oder Veréanderungen fiihren zum vollstandigen
Haftungsausschluss.
B Vor jeder Inbetriebnahme durchfiihren bzw. beachten:

- Funktionstest

- Prifen, dass alle Diisenanschlisse fest und dicht angebracht sind

- Arbeitssicherheit
B Die Dusen sind folgenden Verschleiarten ausgesetzt:

- Chemisch

- Thermisch

- mechanisch

Die Diisen mussen deshalb regelméfig geprift und ggf. ausgewechselt werden. Betrieb nur in technisch einwandfreiem Zustand.

Flussigkeitsstrahl bzw. Spray nie auf Personen oder elektrische Gerate richten. Verletzungsgefahr durch chemische Zusatze, hohe
A Temperaturen und Driicke, Feststoffe, Stromschlag.
ACHTUNG: Bei Medien wie Gas, Luft oder Dampf ist der Spruhstrahl kaum sichtbar.

f 'E Es besteht die Gefahr, dass der Sprihstrahl inhaliert wird. Insbesondere bei Vernebelung von Chemikalien oder anderen

gesundheitsgefahrdenden Stoffen ist Abhilfe durch entsprechende Vorrichtungen (z.B. Absaugung, geeigneter Atemschutz) zu schaffen.
Arbeitsbereich grof3raumig mit entsprechenden Warnsymbolen markieren.

Die Duse nimmt wahrend des Spriihvorganges die Temperatur des/der zu versprihenden Mediums/Medien an. Es besteht Verbrennungs-
& & bzw. Erfrierungsgefahr — Abhilfe durch geeignete Schutzbekleidung schaffen.

Falls gesundheitsgefahrdende Stoffe verspriiht werden ist bei der Montage bzw. Demontage der Diise geeignete Schutzbekleidung zu
ZCE A& tragen.

B Zur Einstellung, Montage bzw. Demontage der Dlse nur passendes Werkzeug verwenden.
ACHTUNG: Bei der Einstellung, Montage bzw. Demontage der Dise mussen alle Leitungen drucklos und entleert sein.
B Anschlisse vor der Montage reinigen.

Bei nicht fach-/materialgerechter Behandlung der Duse entféllt jeglicher Anspruch auf Garantie
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Betriebsanleitung fur SCHLICK Zweistoffdlise
Modell 827 Form 1 (D4.510 Version 1.1)

Konstruktionsmerkmale:
Die Duse wurde auf statische Belastung ausgelegt. Entwurf, Bau und Prufung der Duse ist nach Richtlinie 2014/68/EU und dem
AD 2000-Regelwerk ausgefuhrt.

Montage der Anschlussleitungen:

m  Vor dem AnschlieRen der Dise, die Anschlussleitungen durchblasen bzw. reinigen.

m  Das Treibmittel (Pressluft, Dampf, Gas) am vorderen Anschlussnippel (Anschlussgewinde G '2“ AG) und die Flissigkeit am
hinteren Anschlussnippel (Anschlussgewinde G 3/g* AG) anschlieRen.

m  Darauf achten, dass die Leitungen vollkommen dicht angeschlossen sind.

Betriebszustand:

Treibmedium:

Das Treibmittel zerstaubt die Flissigkeit bei mind. 0,5 bar (u). Der Treibmittelverbrauch ist von der Spindelstellung und dem
Druck des Treibmittels abhéngig. Bei héherem Druck des Treibmittels wird bei saugendem Betrieb auch der Durchsatz der
Flissigkeit, oder bei gleichbleibender Durchsatzmenge der Fliissigkeit (nicht-saugend), der Feinheitsgrad der Zerstaubung
erhoht.

Einstellen der Durchsatzmenge des Treibmediums:
Normalspindelstellung: Die Vorderkante der Spindel schlie3t biindig mit der Hinterkante der zylindrischen

Bohrung im Kérper ab.
Je nach Verwendungszweck ist die erforderliche Spindelstellung durch Versuche festzulegen. Durch Vordrehen der Spindel wird
der Treibmediumdurchsatz geringer und der Streukegel spitzer; durch Zuriickdrehen der Spindel werden der
Treibmediumdurchsatz und der Streukegel gréer (bei konstantem Vordruck des Treibmediums). Pressluft- bzw. Dampfdurchsatz
bei verschiedenen Spindelstellungen und Driicken siehe Leistungsdiagramme (Seiten 12 + 14).

Flissigkeit:

Die Flussigkeit mit Druck zufihren. Die Durchsatzmenge kann an der Flissigkeitsseite in gewissen Grenzen geregelt werden,
indem der Flussigkeitsdruck veréandert wird oder bei konstantem Flissigkeitsdruck die Stellnadel verstellt wird. Die
Flissigkeitsdurchsatzmenge ist von Hand mit der Stellnadel, unabhangig vom jeweiligen Vordruck, stufenlos von 0 bis maximal
regelbar (maximale Durchséatze (Wasser) siehe Leistungsdiagramm (Seite 13).

Ein- und Ausschalten der Dise:

m  Beim Einschalten zuerst das Treibmittelventil, danach das Flissigkeitsventil 6ffnen.

m  Beim Ausschalten zuerst das Flussigkeitsventil und, um ein Nachtropfen der Dise zu verhindern, ca. 10 Sekunden spéater
das Treibmittelventil schlief3en.

Warten und Reinigen der Dise:

In geeigneten, produktabhéngigen Zyklen ist die Duse auf Defekte zu priifen und zu schmieren. Die Duse soll, je nach
Sprihmedium, regelmé&Rig gereinigt werden. Als Reinigungsmittel nur geeignete Reinigungsldésungen, Putzlappen,
Kunststoffspachtel, Ultraschallreiniger oder ahnliches verwenden. Keine harten Gegenstéande!

Verschleif3teile (z.B. O-Ringe und/oder Dichtungen) sind beim Reinigen der Duse optisch auf Beschadigungen zu prifen und bei
Bedarf auszutauschen.

Verwenden Sie nur passendes Werkzeug!

Alle Gewinde vor dem Zusammenbau leicht mit geeignetem Schmiermittel einfetten. Geeignete Schmiermittel sind bei SCHLICK
erhéltlich! Wir beraten Sie gerne.
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Empfohlenes Zubehor:
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Weitie Aliround-

paste

~40°C — +1.400°C

NSE

inkl. Spezialwerkzeug zur schonenden und
nahezu zerstérungsfreien Demontage von
O-Ringen

SCHLICK-Dusen-Reinigungsset; Artikelnummer 53066-2
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ID Menge Bezeichnung Artikelnummer
10.1+10.2+10.3 | 1 Korper (Luft) mit Pressluftdrall und Koérper (Flissigkeit) 58778
11 1 Anschlussnippel (Luft) 15175
12 1 Anschlussnippel (Flussigkeit) 15177
13 1 O-Ring fur Dralleinsatz 88856
14 1 Stopfbuchse 50246
15 1 O-Ring fur Kérper (Flussigkeit) 40053
20 1 Stopfbuchsschraube 15170
21 1 Kontermutter fir Stopfbuchsschraube 15171
40 1 Spindel, Bohrung 4,0 mm 15193
41 1 Kontermutter fur Spindel 23686
50 1 Stellnadel 21747
51 1 Kontermutter fur Stellnadel 15194
52 1 O-Ring fur Stellnadel 39045

Numerisch zusammengefasste Teile (10.1 + 10.2 + 10.3) kénnen nur als eine Einheit und nicht als Einzelteil bezogen werden!

Artikelnummer der Komplettdise: 20794
SCHLICK-Mo0d.827/1, D 4.510 Version 1.1, (ohne Schutzkappe)
Bohrg. 4,0 mm

O-Ringe EPDM/FDA

1.4404
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Montageanleitung fir SCHLICK Zweistoffdiise
Modell 827 Form 1 (D4.510 Version 1.1)

Demontage der Diise:
ACHTUNG! Sollte die Duse &uferlich verschmutzt sein, ist diese unbedingt vor der Demontage zu reinigen
(Empfehlung: Ultraschallreiniger verwenden).

Zahlen in eckigen Klammern bezeichnen die Teilenummern der Einzelteilzeichnung auf Seite 6.
Alle Gewinde sind Rechtsgewinde!

Bendétigtes Werkzeug:

Schraubstock mit Kunststoffschutzbacken

Gabelschliissel SW 20

Gabelschliissel SW 24

Gabelschliissel SW 46

1. Dise am Kdorper (Luft) [10.1] in einen Schraubstock mit Kunststoffschutzbacken einspannen.

2. Kontermutter fur Stellnadel [51] von Hand l6sen.

3. Stellnadel [50] von Hand abschrauben und aus Duse herausziehen. Den O-Ring [51] der Reguliernadel auf Beschédigungen
prufen und ggf. ersetzen.

4. Kontermutter fiir Spindel [41] von Hand I8sen.
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5. Spindel [40] von Hand abschrauben und aus Diise herausziehen.

6. Den O-Ring [15] im Kdrper (Flussigkeit) [10.3] auf Beschadigungen prufen und ggf. ersetzen.

7. Pressluftdrall [10.2] (SW 46) inkl. Korper (Flussigkeit) [10.3] von Korper (Luft) [10.1] abschrauben.

8. Korper (Flussigkeit) [10.3] in einen Schraubstock mit Kunststoffschutzbacken einspannen.

9. Pressluftdrall [10.2] (SW 46) abschrauben.
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10. Pressluftdrall [10.2] in einen Schraubstock mit Kunststoffschutzbacken einspannen.

S

11. Kontermutter fur Stopfbuchsschraube [21] (SW 24) I6sen und Stopfbuchsschraube [20] (SW 20) abschrauben.

12. Den O-Ring [13] und die Stopfbuchse [14] im Pressluftdrall auf Beschédigungen prifen und ggf. ersetzen.
Verwenden Sie nur passendes Werkzeug!
Zum Zusammenbau der Duse sind die Schritte 1. — 12. in umgekehrter Reihenfolge auszufiihren.

Die Duse nicht mit harten Gegenstanden reinigen, nur Kunststoffspachtel, Reinigungslésung, Putzlappen, Ultraschallreiniger usw.
verwenden.

Alle Gewinde beim Zusammenbau leicht mit geeignetem Schmiermittel einfetten. Geeignete Schmiermittel sind bei SCHLICK
erhaltlich! Wir beraten Sie gerne.
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Fehler-Checkliste:

Problem

Ursache

Behebung

Strahniges, ungleich-
mafiges Spruhbild

Spindel und/oder Korper verschmutzt

Spindel und/oder Kérper defekt
(Kratzer, Deformierung an Austrittsbohrung
etc.)

Entsprechendes Teil reinigen

Entsprechendes Teil ersetzen

LStotterndes” Spriihbild

Stopfbuchsschraube nicht fest genug
angezogen

Stopfbuchse und/oder O-Ring [14] defekt

Stopfbuchsschraube nachziehen

Entsprechendes Teil ersetzen

Zerstaubungsmedium
entweicht bei Kérper
(Flussigkeit)

O-Ring [15] defekt
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